购置设备清单
	序号
	设备名称
	数量

	1
	密闭式微波消解/萃取仪
	1

	2
	氮吹仪
	1

	3
	全自动平行浓缩仪
	1

	4
	旋转蒸发仪
	1



一、密闭式微波消解/萃取仪参数
1. 工作条件    
1.1 工作温度: 0~40 C
1.2 湿度: 15~80 %
1.3 电源: 220~240 VAC, 50/60 Hz，10A

2. 技术规格及要求
[bookmark: _Hlk528937614]2.1 功能要求：用于各类样品的酸消解、溶剂萃取等样品前处理，为AAS，AFS，ICP，ICP-MS等仪器提供样品制备。
2.2 主机
2.2.1 功率和频率：工业级单磁控管微波输出，功率范围：0~1000W（任意调控），炉腔内右壁馈入，微波频率：2450 MHz。
2.2.2 微波炉腔：方形316L不锈钢炉腔，整体由激光焊接而成，体积35L；炉腔内表面为多层PFA耐腐蚀涂层。
2.2.3 炉门及门锁结构：高强度安全防爆门，侧开门开启方式并具有浮动缓冲设计，可在腔内压力过大时浮动释放部分压力，配置机械门锁和电子监控，兼顾安全性和使用便捷性。 
2.2.4 耐腐蚀排风系统：流量≥5.3 m3/min，消解过程中及时带走消解罐管壁外多余热量，延长消解罐使用寿命，消解结束后快速冷却。
2.2.5 微波安全：炉腔多重微波屏蔽功能，满功率工作时，微波泄漏量≤0.2 mW/cm2，实测值：0.0647mW/cm2。
2.2.6 样品载入方式：逐个样品载入/取出，无需整个转盘搬动。
2.2.7 仪器尺寸：610×500×550 mm；净重：40Kg。
2.3 温度控制系统
2.3.1 采用特定可穿透TFM材料的中红外非接触式温度传感器，实时扫描和监控所有样品溶液的真实温度，并显示温度变化曲线。
2.3.2 控温范围：室温~400℃，控温精度：0.1℃。
2.3.3 采用防爆膜模式控制压力罐泄压。
2.4 消解罐及转子
2.4.1 分体式消解转子：无需整体式搬动，消解罐及转子无需借助工具即可完成组装。 
2.4.2 消解罐转子旋转方式：360°连续旋转。
2.4.3 样品体积和数量：可同时处理6个超高压样品数量。
2.4.4 消解罐材料：采用高强度耐高温耐腐蚀材料
超高压消解罐：外罐为进口高强度高分子PEEK材料，一次成型，减少应力提高安全性能；内罐为进口改性聚四氟乙烯（TFM），底部厚度≥18mm，保证罐体的承受高压能力。
2.4.5 最高耐温：≥300℃，工作温度：0~250℃；最高耐压：≥15MPa，工作压力范围：0~5 Mpa（即0~50 bar）。
2.5 软件控制系统
2.5.1 全智能化控制：全触摸屏操作，直观、简便；超大屏幕实时显示各种工作参数和状态（如温度变化曲线）。
2.5.2 方法设置
2.5.2.1 可随时任意编写、修改、储存100种消解方法参数，每种方法最多可设 10个消解阶段。
2.5.2.2 可以中/英文存储方法名称，方便区分查看。
2.5.2.3 可存储每次实验的方法和过程数据，方便查看历史实验数据。
2.5.3 具有智能程序升温、梯度升温功能，升温速度和时间软件设定，实时精确显示消解罐内的温度曲线和功率曲线。
2.5.4 内置自动冷却模式，两个大风量强力离心排风机，实现快速冷却。
2.5.5 内置功率校正功能，准确调整微波输出，确保实验一致性。
2.5.6 内置温度校准功能，方便进行中红外温度校准操作，确保实验安全性。
2.5.7 设置多层级用户界面管理，并实时记录每一个仪器操作行为，方便实验室对仪器使用进行管理。
2.5.8 内置运行审计功能，记录仪器的所有操作，日志记录不可篡改。
2.5.9 可配置物联网功能模块，通过小程序控制，远程下载预设好的方法，可将数据同步至云端。
2.6 安全保障：多达10种主动和被动安全保护功能，包括全样品真实温度实时监控和保护、过热和过流保护、异响探测、故障自检报警、耐高温高压罐材、风量强力离心排风机等，避免仪器和操作者受有害气体影响。
2.7 赶酸仪
2.7.1 控温范围：室温～250℃；
2.7.2 控温精度：控温精度：±0.5℃；LCD 数字显示
2.7.3 样品位数：16位（高压版），样品孔规格(直径)：42mm。
2.7.4 整机通过防腐处理，操作台面喷涂特氟龙防腐涂层，具有过热保护功能,具有超温蜂鸣报警功能。

3. 仪器配置
[bookmark: _Hlk530389560]3.1 微波消解/萃取仪主机 1套    
3.2 消解管 6套   
3.3 赶酸器   1套             




二、水浴氮吹仪参数
1、样品位数： 单次可同时氮吹50mL离心管≥24 位
2、样品试管尺寸：可适用于三种不同尺寸的离心管 10mL、30mL、50mL
3、配备不锈钢针
4、气体流量控制范围： 0-20L/min
5、气体输入压力范围： ≤0.2Mpa
6、控温范围： 室温+5-90°C
7、温度波动度： ±2°C以内
8、升温速度： 室温20°C时升至60°C不超过50分钟











三、全自动平行浓缩仪参数

1 技术规格及要求
1.1 利用水浴均匀加热和氮吹共同作用的方式对样品进行平行浓缩
1.2 批量处理能力：最高可实现60个80ml样品同时进行浓缩或100位20ml同时浓缩。
1.3 浓缩管体积：10ml~100ml，可兼容多种不同规格浓缩管，并有多种试管支架可选。
1.4浓缩过程中，氮吹针可随液面自动匀速下降，可通过软件对针位移速度进行直接的设定，垂直移动距离≥150.0mm，精确到0.1mm。（需提供氮吹针自动下降的过程、软件界面实拍图并说明）
1.5 氮吹针升降模式可选择：手动控制升降或自动升降
1.6 电子气流控制范围：0-70psi，仪器使用电气比例调节阀对氮吹压力进行自动控制，除了气源处的减压阀，仪器使用无任何需要手动调节的压力阀。
1.7每排氮气通道仪可单独控制，每个通道的气流由比例调节阀进行自动分配，出气口气流大小有软件直接设定，气流大小不受开启通道数的影响
1.8 氮吹针可在主机待机关机的情况下，无任何工具的协助下手动整排快速拔除拆卸，无需拆卸任何螺母等固定结构，方便清洗和更换。（需提供氮吹针拆装的实拍图并说明）
1.9 可独立控制的氮气通道数量：10通道，10通道均为独立开关阀，可更精细切换不同的浓缩样品数量，在样品数量不同时的有效减少人为操作，节约氮气消耗。
1.10 可视玻璃窗设计，用户可随时观察浓缩状态，浓缩仪前部开窗控制并具有照明功能，浓缩过程可视，无须拿出杯子后观察是否浓缩到期待体积的繁琐操作。
1.11 可与全自动固相萃取仪共用样品架，实现样品前处理步骤的完美连接，大大提高前处理的效率
1.12 具有单独的氮吹至近干模块，可外置独立的手持气路用于手动对样品进行近干的操作
1.13 加热模块采用电动抽屉方式，方便进行试管架或试管的拿取或更换.
1.13.1 水浴方式加热，导热效率高、均匀，浓缩速度快。
1.13.2 控温方式：PID；控温精度：±0.1℃；控温范围：室温~90℃
1.14 样品架与加热模块分体式设计，可不拆卸任何部件的情况下手动进行样品架的更换， 直接切换60位80ml样品架和60位20ml样品架，浓缩位数不变。
1.15 浓缩过程中具有锁定功能：浓缩时抽屉自动关闭实现锁定功能，暂停或结束时抽屉可自动打开，氮吹针可自动升降或复位。（需提供浓缩抽屉自动移动过程、氮吹针自动复位过程的实拍图并说明）
1.16 具有水位超限报警，压力超限报警等功能，并自动切断气流，方便安全。	
1.17 操作系统：触控屏内置在主机正面中间位置，无需占用其他台面空间。
1.18 运行过程中，显示面板实时显示浓缩时间、气压、温度、氮吹针追随速度等参数信息，并可以实时更改。
1.19 可储存方法条目数≥110条，所有参数方法一键保存、调用，开机后即可运行。

2. 仪器配置
2.1 全自动平行浓缩仪主机 1台
2.2 针座模组（6位） 6套
2.3 36位80ml样品架 1套
2.4 氮吹针堵头（100个/包） 1包
2.5 近干模组 1套
2.6 内置控制软件 1套








四、旋转蒸发仪参数
技术参数：
直流无刷电机，转速范围20 -320 rpm；
速度控制/增量[rpm]：无级调速。增量：1RPM
水浴锅加热功率：1300W
水浴锅容积：5L
温度范围：室温+5℃~90℃（水），室温+5℃~180℃（油）
温度控制精度：水±1.5℃，油±3℃
具备定时运行与正反转功能
正反转时间：5-999 秒
定时时间：1-999分钟
升降方式：手动升降，调节高度范围180mm,蒸发瓶倾斜角度可0-360°(左右互换)调节；
升降行程：180mm
真空度：极限4mbar（3mmHg）
LED显示屏，清晰数字显示，显示运行条件的实际值和设定值；
具备电机过载保护，过热保护，PID精确控温，具有过温保护功能，加热锅干烧保护，自动断电。当PT1000温度传感器的温度超过设定温度5℃，加热自动关闭
独立旋钮快速旋转可大幅数字改变，慢速旋转可精确投置数值；
1500cm2直立式双层蛇形盘管冷凝器,加快液体下流速度，回收效果好；
配置清单：
 旋转蒸发仪主机，1台
水浴锅，一台
电源适配器，一个

技术支持和售后服务
1. 按照中标后签订的合同约定与用户共同完成系统的验收工作，验收数据经最终用户代表签字认可。 
2. 由仪器生产厂家为用户现场免费安装，调试，培训等义务并承担与此相关的一切费用。
3. 培训：仪器安装现场对2至4名操作技术人员进行现场培训。
4. 自仪器安装调试合格之日起免费保修3年，保修期内，所有服务及配件全部免费（消耗品除外）, 并提供软件终生免费升级。
5. 保修期内，供应商提供免费上门维修服务和供应零配件。对用户的服务要求在2小时内响应；需要在现场进行维修的，一般问题应在48小时内解决。维修后设备应达到合同规定的规格、质量和性能，所换部件应延长其质保期一年。
[bookmark: _GoBack]6. 保修期外，在设备寿命期内以不高于投标价格的价格保证备品备件并长期提供技术咨询服务。对用户的服务要求在2小时内响应；需要在现场进行维修的，一般问题应在48小时内解决，重大问题或其它无法迅速解决的问题应在一周内解决或提出明确解决方案，否则应赔偿用户的相应损失。
