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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由河南省体育局提出并归口。
本文件起草单位：河南省产品质量检验技术研究院、河南省锅炉压力容器安全检测研究院焦作分院、河南省计量测试科学研究院、洛阳市环境监测站、河南省教学仪器设备产品质量监督检验中心、郑州市郑汴开发建设有限公司、河南省体育场馆协会、河南省三建建设集团有限公司、河南秦氏体育设施有限公司、河南巨峰体育产业有限公司。
本文件主要起草人：徐鹏、马军、毛志丹、管淑玉、宋振江、杨然存、马洁、贾利平、刘睿、郑宏亮、边帅、马忆菲、王联强、刘明、秦雷、谢建福。 
合成材料面层运动场地施工及验收规范
1　 范围

本文件规定了合成材料面层运动场地原辅材料、技术要求、施工、验收。

本文件适用于以聚氨酯、聚脲、聚丙烯酸酯、聚氯乙烯、弹性颗粒为主料的合成材料面层运动场地。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 14680  空气质量 二硫化碳的测定 二乙胺分光光度法
GB/T 14833  合成材料运动场地面层
GB/T 16483  化学品安全技术说明书 内容和项目顺序
GB/T 20033  人工材料体育场地使用要求及检验方法
GB/T 20394  体育用人造草
GB/T 22517  体育场地使用要求及检验方法
GB 36246—2018　中小学合成材料面层运动场地
GB 50666　混凝土结构工程施工规范
GB 50325  民用建筑工程室内环境污染控制标准
GB 51004　建筑地基基础工程施工规范
JTG/T F30　公路水泥混凝土路面施工技术细则

JTG F40　公路沥青路面施工技术规范
HJ/T 55　大气污染物无组织排放监测技术导则
JG/T 191  城市社区体育设施技术要求
HJ 194　环境空气质量手工监测技术规范
HJ 482  环境空气 二氧化硫的测定 甲醛吸收-副玫瑰苯胺分光光度法
HJ 583  环境空气　苯系物的测定　固体吸附/热脱附-气相色谱法
HJ 604  环境空气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 直接进样-气相色谱法
3　 术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。
合成材料面层
铺装在沥青混凝土或水泥混凝土等基础层上的高分子合成材料层。

[来源：GB/T 36246—2018,3.1]

浇筑型面层

将工厂生产的预聚物和其他原料在现场浇筑铺装的合成材料运动面层。

[来源：GB/T 14833—2020,3.7]

预制型面层

工厂化条件下生产成型的面层材料，现场使用粘接剂或其他方式铺设于基础层之上的合成材料运动面层。
[来源：GB/T 14833—2020,3.6]

渗水型面层

具有孔隙结构，水在面层上除存在表面径流外，还存在渗透面层流动形式的合成材料运动面层。
[来源：GB/T 14833—2020,3.4]

非渗水型面层

具有密实结构，水在面层上只存在表面径流的合成材料运动面层。
[来源：GB/T 14833—2020,3.5]

混合型合成材料面层
通常由聚氨酯胶体主料与少量填充颗粒做成不透气的底胶层，由聚氨酯胶体主料与防滑颗粒做成面胶层，整体形成的非透气型合成材料面层。

复合型合成材料面层
通常由少量聚氨酯胶体主料与填充颗粒混合做成透气的底胶层，由聚氨酯胶体主料做成隔离层，由聚氨酯胶体主料与防滑颗粒做成面胶层，整体形成的非透气型合成材料面层。

全塑型合成材料面层
全部由聚氨酯胶体主料做成不透气的底胶层，由聚氨酯胶体主料与防滑颗粒做成面胶层，整体形成的非透气型合成材料面层。
胶体主料
构成浇筑型面层的主要原料，分为单组份、双组份和多组分。
填充颗粒
填充于现浇型面层底胶层和人造草坪的带有一定弹性的颗粒。
防滑颗粒
通过胶体主料粘结于现浇型面层表面，起到防滑、耐磨作用的颗粒。
底胶层
分层铺设的现浇型面层结构中与基层粘接的下层，由胶体主料和填充颗粒混合后固化形成。
面胶层
分层铺设的现浇型面层结构的上层，由胶体主料和防滑颗粒混合后固化形成。

4　   原辅材料
4.1　 合成材料面层原辅材料技术要求应符合表1规定。   
表1　 合成材料面层原辅材料技术要求
	名称
	分类
	缩写词
	执行标准

	弹性颗粒
	橡胶颗粒
	天然橡胶
	NR
	GB/T14833

	
	
	三元乙丙橡胶
	EPDM
	

	
	
	聚氨酯橡胶
	PU
	

	
	
	硅橡胶
	SI
	

	
	
	丁苯橡胶
	SBR
	

	
	
	丁腈橡胶
	NBR
	

	
	
	顺丁橡胶
	BR
	

	
	
	丁基橡胶
	IIR
	

	
	
	异戊橡胶
	IR
	

	
	热塑型弹性体
	—
	TPE/TPR
	

	胶体主料
	聚醚多元醇类预混料、异氰酸酯类预聚体、水性聚氨酯、聚丙烯酸酯、聚脲
	—
	

	胶粘剂
	溶剂型胶粘剂、水基型胶粘剂、本体型胶粘剂
	—
	

	助剂
	催化剂、水性稀释剂、溶剂型稀释剂
	—
	

	辅料类
	划线漆、石英砂
	
	


4.2　 用于合成材料面层运动场地的原辅材料应避免对环境和人体造成危害，不应添加生产企业提供的技术安全文件之外的物质。中小学及幼儿园合成材料面层现场摊铺时不应添加溶剂型稀释剂。
4.3　 中小学及幼儿园用合成材料面层摊铺时使用的固体原材料（包括防滑颗粒、填充颗粒、铺装前的预制型面层和人造草等）中有害物质限量及气味要求应符合GB 36246—2018中表6的相关规定，使用的非固体原材料（包括各种胶粘剂、浇筑型面层用胶体主料、助剂和辅料类等）中有害物质限量应符合GB 36246—2018中表7的相关规定。试验方法按GB 36246规定进行。
5　 施工
5.1　 一般规定
合成材料面层运动场地的摊铺应综合评价建设项目对场地环境的影响，避免废水、废气、固体废弃物、噪声对场地环境的污染。不应对人体、生物及环境造成有害影响，并且整个施工过程中不得产生明显气味，中小学及幼儿园面层运动场地的摊铺不得影响正常教育教学活动。
施工单位应按照工程设计要求、本文件和合同的约定进行施工，并保留完整的施工检查记录。施工单位具备相应工程的施工经验，具有完善的工程质量管理体系、安全管理体系及质量检验制度。
进场材料应有出厂检验报告和进场检验报告，不合格材料不应使用。选材和设计应符合GB/T 14833、GB/T 20033、GB/T 20394、GB/T22517、JG/T 191等的规定。
施工前，应编制施工组织设计或施工方案，提供相关技术文件，主要内容包括：原辅料名称、施工配比、施工用量、主要工艺等。各种原料配合比应于施工前试配确定，一经确定后则必需按配合比计量施工，任何人员不得随意调整。浇筑型面层施工前，应按配方及施工工艺制作样板，施工时应以样板作为标准进行施工。
基础层有害物质不应对面层质量产生不利影响，合成材料面层运动场地禁止使用煤焦油沥青做基础。场地应有良好的排水性能，不应有积水，应符合GB 50666、GB 51004、JTG/T F30、JTG F40等相关规定的要求。

合成材料面层运动场地施工时，施工的环境温度不低于5 ℃。风速不大于8.0 m/s、相对湿度不高于90%。
5.2　 施工准备

设计和施工单位应对合成材料面层运动场地设计图纸进行会审和技术及安全交底。

铺设底胶前需先将基础清扫干净，表面无砂砾、杂物。

按照工艺要求测量出高程、施工线的位置，放好施工线。

确定水电源位置，按规范搭接水电，确保安全。

清点原料，按实际丈量面积计算每日用料量。

确定原材料进出通道和码放场地，所用材料应注明主要组成成分，施工现场不允许添加配方以外的任何材料。

确定配料工作台面，要求地面平坦、坚实，并做好防污染措施。

按照最优化原则尽可能缩短物料运输距离，并确定先后远近施工顺序。

应有满足施工要求的机械设备，施工前检查工具和搅拌运输机机械性能状况，要求试机一遍，按该工程实况进行操作。

水泥混凝土应做好防水处理，必要时可对水泥混凝土基础用3 %～5 %的草酸溶液或专用清洗液进行清洗，以中和水泥混凝土表面的碱性，保证合成材料面层与混凝土面层的粘结性。
5.3　 施工工艺、分类

合成材料面层运动场地按应用领域分为田径场地、球类场地和其他运动场地，按应用环境分为室外场地和室内场地。

合成材料面层运动场地按铺装方式分浇筑型和预制型。

浇筑型面层按结构型式分为渗水型和非渗水型，非渗水型类包括复合型、混合型、全塑型等。

预制型面层按形状分为卷材和块材。
具体施工工艺参见附录A～附录E。

注： 也可根据实际情况对工艺进行创新。
5.4　 文明施工

施工单位应组织人员进行安全文明施工教育。

特种作业人员需持证上岗。

现场施工人员应佩戴必要的防护器具。

所有物料机具均按施工总平面布置图所确定的区域堆放整齐，并在区域内显眼处挂标，临设料房和机具要做好防潮、防漏、防火工作。

现场应设置必要的安全警示标志。

现场使用的易挥发溶剂的管理应符合国家有关管理规定。
施工期间应避免或减少对周边环境的影响，必要时应在施工现场周围设立防护栏，不得影响正常教育教学活动。
施工完成后应对现场全面清理，做到文明施工、文明撤离。

6　 验收

6.1　 一般规定

工程在竣工14 d至28 d内，进行验收。

工程质量应符合设计文件的要求。

工程质量验收应在施工单位自行检查评定合格的基础上进行。

承担检测的单位应具备相应资质。

验收时应向验收主体提交以下文件：

a) 验收申请表；

b) 工程设计图、设计说明及其他设计文件；

c) 工程施工图、施工方案；

d) 原辅材料的产品合格证书、出厂检验报告、进场验收报告或记录；

e) 施工记录；

f) 分项工程的验收记录；

g) 验收报告；

h) 使用说明书或场地使用管理及维修保养说明书。

6.2　 技术要求

6.2.1　 合成材料面层中有害物质限量及气味要求

合成材料面层中有害物质限量及气味要求应符合GB/T14833的相关要求。

6.2.2　 合成材料面层性能要求

合成材料面层及其在应用领域的性能要求应符合其在特定领域的要求。例如田径场地使用要求应符合GB/T 22517.6中要求，面层的性能要求应符合GB/T 14833中表1的要求；篮球场地使用要求应符合GB/T 22517.4中要求，面层的性能要求应符合GB/T 14833中表2的要求；网球场地使用要求应符合GB/T 22517.7中要求，面层的性能要求应符合GB/T 20033.2的要求等。
6.2.3　 合成材料面层运动场地污染物排放控制要求
室内合成材料面层运动场地应满足GB 50325-2020 II类民用建筑工程环境污染物浓度限量，中小学运动场地应满足I类民用建筑工程环境污染物浓度限量。室外合成材料面层运动场地自本标准实施之日起，应满足表2大气污染物排放浓度限值。

表2　 合成材料面层运动场地大气污染物排放浓度限值

	序号
	污染物项目
	浓度限值

	1
	甲醛/(mg/m3)
	≤0.25

	2
	二硫化碳/(mg/m3)
	≤3.0

	3
	苯/(mg/m3)
	≤0.5

	4
	甲苯和二甲苯总和/(mg/m3)
	≤3.5

	5
	非甲烷总烃/(mg/m3)
	≤5.0

	6
	臭气浓度
	≤20


6.3　 试验方法

6.3.1　 合成材料面层中有害物质限量及气味的测定

有害物质限量及气味的测定按GB 36246—2018规定进行。

6.3.2　 合成材料面层材料性能的测定

合成材料运动场地面层及其在应用领域性能要求的测定按对应的相关标准规定进行。例如田径场地使用要求的测定按GB/T 22517.6规定进行，面层的性能要求测定按GB/T 14833规定进行；篮球场地使用要求的测定按GB/T 22517.4规定进行，面层的性能要求测定按GB/T 14833规定进行；网球场地使用要求的测定按GB/T 22517.7规定进行，面层的性能要求测定按GB/T 20033.2规定进行。
6.3.3　 合成材料面层运动场地污染物排放的测定

合成材料面层运动场地污染物排放的测定方法如下：
a) 对合成材料面层运动场地污染物排放的监测，点位布设、采样时间和频率、样品采集、样品运输和保存、数据处理、质量保证和质量控制等技术要求按HJ/T 55和HJ 194规定进行。
b) 对合成材料面层运动场地污染物排放的监测，选点要求应满足：

1) 合成材料面层运动场地为室内环境时，采样点的数量根据监测室内面积大小和现场情况而确定，以期能正确反映室内污染物的水平。小于50 m2的房间应设1～3个点；50～100 m2设3～5个点；100 m2以上至少设5个点。在对角线上或梅花式均匀分布。采样点应避开通风口，离边缘外侧不小于0.5m。采样点的相对高度0.5～1.5m之间。

2) 合成材料面层运动场地为室外环境时，监控点在工程范围内均匀布设至少5个点，在对角线或梅花式均匀布设，边缘点位应在工程边界5～15 m范围内。可在排放源上风向设参照点。采样点的相对高度0.5～1.5m之间。监测时应为无雨雪雷暴天气；地表温度在当地全年最高温与最低温之间；相对湿度不大于90%；风速不大于15m/s。

c) 对合成材料面层运动场地污染物无组织排放的监测，按HJ/T 55和HJ 194规定进行。合成材料面层运动场地为室内环境时，对应的无组织为工程建筑外环境空气，离墙壁应大于0.5m。

d) 室内合成材料面层运动场地污染物项目的测定方法按GB 50325规定进行，室外污染物排放的测定采用表3所列的方法标准规定进行。
表3　 污染物排放测定方法标准

	序号
	污染物项目
	方法标准名称
	方法标准

	1
	甲醛
	环境空气 二氧化硫的测定 甲醛吸收-副玫瑰苯胺分光光度法
	HJ 482

	2
	二硫化碳
	空气质量 二硫化碳的测定 二乙胺分光光度法
	GB/T 14680

	3
	苯
	环境空气 苯系物的测定 固体吸附/热脱附-气相色谱法
	HJ 583

	4
	甲苯和二甲苯总和
	环境空气 苯系物的测定 固体吸附/热脱附-气相色谱法
	HJ 583

	5
	非甲烷总烃
	环境空气 总烃、甲烷和非甲烷总烃的测定 直接进样-气相色谱法
	HJ 604

	6
	臭气浓度
	空气质量 恶臭的测定 三点比较式臭袋法
	GB/T 14675



6.4　 判定规则

每组样品所有检验项目均达到本文件技术要求时，判定该样品符合本文件要求；若有任一项未达到本文件技术要求，则判定该样品不符合文件要求。

若成品有害物质和气味要求、材料性能和污染物排放全部合格，则判定该运动场地合成材料面层符合本文件要求。如果初次检验有部分指标不合格，可以安排复验，对于材料性能按6.2.2检测存在不合格项目时，可对复测样品进行检测，如果两块复测样品全部合格，仍可判定复检符合本文件要求，否则判定不符合本文件要求；对于有害物质和气味、污染物排放不合格的，应在28d内整改完毕后重新现场见证采样进行检验，如检验结果合格，仍判定有害物质和气味、污染物排放符合本文件要求，否则判定复检不符合本文件要求；只有复检全部符合文件要求，方可判定该场地符合本文件要求。 
6.5　 验收报告

验收报告内容主要包括：项目概况、验收依据、项目建设情况、检测报告、验收结论。
附　录　A 
（资料性）
渗水型合成材料面层运动场地施工工艺

A.1　 底胶摊铺    
A.1.1　 底胶混合搅拌

材料搅拌场所应铺设胶布或塑料布，避免沾污地面损及施工品质及影响环境清洁。

搅拌设备的容量为搅拌量的1.5～2倍，使用前搅拌设备应干燥清洁。

材料需要量根据搅拌设备的容量确定，然后按配比用磅秤准确称量。

混合材料时应先倒入单组分胶体主料，开机搅拌之后，按配比倒入适量弹性颗粒并使其彻底搅拌均匀。

搅拌时应避免水分直接进入搅拌设备。

搅拌均匀的基材混合料应及时运送到作业区。

及时记录每次投料数量、搅拌时间，每班组当天汇总总结。

步骤：放料→称量→投料→搅拌→出料。

A.1.2　 底胶的机械摊铺

检查并调整摊铺机调节器高度，对施工面四周用板材进行封堵，并作手工包边处理。

将搅拌均匀基材倒入摊铺机进料区域。

机械有效宽度两侧出现漏料时应及时手工补料，并清理余料和洒落料。

边角处和排水孔位置用镘刀进行小角度批刮，并及时添加或减除胶料，避免凹陷或者凸起。

摊铺机每前进3 m～5 m距离后，检查人员用钢直尺测量基材厚度，厚度控制在≥10 mm。

排水孔下部用玻璃纤维网格布垫底，以利于排水。

及时清除溅落在基材完成面上的杂物。

前后班组的作业面交接处需用镘刀作接缝处理，做到基本无高差。

确定收口位置，并提前贴好胶带。

当全部基材摊铺完毕后需及时清除胶带。

A.1.3　 局部修整

纵向和横向施工接缝及不平处需用专用平面磨光机磨平，直至基本无高差。

局部毛刺和未清理已固化的洒落料同样需用磨光机磨平。

内、外侧余料需及时清理。

外包角角度应一致，控制在45°左右，外侧边线线迹清晰。

A.1.4　 人工摊铺

面积较小或无法使用机械摊铺的场地，可采用人工摊铺，技术要求与质量标准同机械摊铺。

A.2　 面胶铺设

确定当日当班工作量，将弹性颗粒（Φ3 mm以下）、胶粉（Φ0.1～1.0 mm）及胶体主料按当班需要的数量运到作业面周边区域，并确定当日温度、湿度等气候条件。
将材料依次倒入搅拌设备进行搅拌，要求一组一搅，随搅随用。

将搅拌均匀的喷涂料倒入喷涂机料斗，并同时开启搅拌送料装置。

当喷涂机运转正常后开启喷枪，并控制喷射角度68°～ 80°。

喷涂作业要求连续供料、连续喷涂，作业人员要求高度协调。喷涂方向为面向作业区倒退，喷枪呈扇面左右摇摆以利自我检查和均匀洒落。

反向喷涂时需有专人从不同光线角度检查面层表面材料的均匀度及时反馈给作业人员，避免漏喷和不匀。

面胶厚度不应小于3 mm。

A.3　 划线

A.3.1　 田径场地

按照现行的田径场地设施标准准确测量出工艺线的位置，然后用油漆喷刷。

复验并找出原场地圆心和定位标志桩。

再次清理面层，用吹风机吹净杂物。

定出点位线，用颜料弹出线迹，再用聚氨酯专用标线漆喷出白线，线宽为50 mm，要求线条清晰，无明显接缝，无毛边。

A.3.2　 其他场地

根据场地的使用功能按相应的划线规则进行划线。
附　录　B 
（资料性）
混合型合成材料面层运动场地施工工艺

B.1　 底胶摊铺

B.1.1　 底胶混合搅拌

B.1.1.1　 材料搅拌场所应铺设胶布或塑料布，避免沾污地面损及施工品质及影响环境清洁。

B.1.1.2　 搅拌设备的容量为搅拌量的1.5～2倍，使用前搅拌设备应干燥清洁。

B.1.1.3　 材料需要量根据搅拌设备的容量确定，然后按配比用磅秤准确称量。

B.1.1.4　 混合材料时应先按配比倒入浆料，并开机搅拌均匀之后，按质量比倒入不大于25%的弹性颗粒并使其彻底搅拌均匀。         
B.1.1.5　 搅拌时应避免水分直接进入搅拌设备。

B.1.1.6　 搅拌均匀的混合料应及时运送到作业区。

B.1.1.7　 及时记录每次投料数量、搅拌时间，每班组当天汇总总结。

B.1.1.8　 步骤：放料→称量→投料→搅拌→出料。

B.1.2　 底胶铺设

B.1.2.1　 铺设底胶之前先将地基基础清扫干净，准备好施工工具。

B.1.2.2　 按照工艺要求测量出施工线的位置，放好施工线。

B.1.2.3　 铺设时由场地一侧开始，按场地宽度一次性刮胶。

B.1.2.4　 铺设时速度均匀，及时对露底、凹陷、凸起处进行补胶或刮平。

B.1.2.5　 成胶后，对全场进行检查，以保证底胶铺设符合规范及设计的厚度和平整度。

B.2　 面胶铺设

B.2.1　 一般要求

B.2.1.1　 尽量缩短每一桶胶液的间隔时间，使成胶速度均匀一致。

B.2.1.2　 按照面层设计要求随时检测面胶的厚度、色泽及均匀度。

B.2.2　 面胶防滑层铺设

B.2.2.1　 撒颗粒工艺

在底胶上均匀刮2 mm～3 mm粘粒胶，在粘粒胶未固化前，撒上足量的弹性颗粒，待其完全固化后，将多余弹性颗粒清扫干净。为确保防滑颗粒不脱落，可以在面层颗粒上喷涂或辊涂防脱胶。
B.2.2.2　 喷颗粒工艺

待底胶完全固化后，喷涂两遍防滑颗粒。

B.2.2.3　 自结纹工艺

将表层自结纹面浆按配比搅拌好，用专用喷涂、印花等设备铺设自结纹防滑面胶。

B.3　 划线

按A.3要求划线。
附　录　C 
（资料性）
复合型合成材料面层运动场地施工工艺

C.1　 底胶摊铺

按A.1要求进行底胶摊铺。
C.2　 面胶的铺设

C.2.1　 一般规定
C.2.1.1　 复合型面胶铺设前，必须用粘度较大的浆料对底胶层进行封面处理，以保证面胶防滑层施工时不会造成胶液下渗。

C.2.1.2　 尽量缩短每一桶胶液的间隔时间，使成胶速度均匀一致。

C.2.1.3　 按照面层设计要求随时检测面胶的厚度、色泽及均匀度。

C.2.2　 面胶防滑层铺设

C.2.2.1　 撒颗粒工艺

在底胶上均匀刮2～3 mm粘粒胶，在粘粒胶未固化前，撒上足量的弹性颗粒，待其完全固化后，将多余颗粒清扫干净。为确保防滑颗粒不脱落，可以在面层颗粒喷涂或辊涂防脱胶。

C.2.2.2　 喷颗粒工艺

待底胶完全固化后，喷涂两遍防滑颗粒。

C.2.2.3　 自结纹工艺

将表层自结纹面浆按配比搅拌好，用专用喷涂、印花等设备铺设自结纹防滑面胶。
C.3　 划线

按A.3要求划线。
附　录　D 
（资料性）
全塑型合成材料面层运动场地施工工艺

D.1　 底胶摊铺

D.1.1　 底胶混合搅拌

D.1.1.1　 材料搅拌场所应铺设胶布或塑料布，避免沾污地面损及施工品质及影响环境清洁。

D.1.1.2　 搅拌设备的容量为搅拌量的1.5～2倍，使用前搅拌设备应干燥清洁。
D.1.1.3　 材料需要量根据搅拌设备的容量确定，然后按配比用磅秤准确称量。

D.1.1.4　 混合材料时应先按配比倒入浆料，开机使其彻底搅拌均匀。
D.1.1.5　 搅拌时应避免水分直接进入搅拌设备。

D.1.1.6　 搅拌均匀的混合料应及时运送到作业区。

D.1.1.7　 及时记录每次投料数量、搅拌时间，每班组当天汇总总结。

D.1.1.8　 步骤：放料→称量→投料→搅拌→出料。

D.1.2　 底胶铺设

D.1.2.1　 铺设底胶之前先将地基基础清扫干净，准备好施工工具。

D.1.2.2　 按照工艺要求测量出施工线的位置，放好施工线。

D.1.2.3　 铺设时由场地一侧开始，按场地宽度一次性刮胶（发泡工艺一般需多次刮胶）。

D.1.2.4　 铺设时速度均匀，及时对露底、凹陷、凸起处进行补胶或刮平。

D.1.2.5　 成胶后对全场进行检查，以保证底胶铺设符合规范及设计的厚度和平整度。

D.2　 面胶铺设

D.2.1　 一般要求
D.2.1.1　 尽量缩短每一桶胶液的间隔时间，使成胶速度均匀一致。

D.2.1.2　 按照面层设计要求随时检测面胶的厚度、色泽及均匀度。

D.2.2　 面胶防滑层铺设

D.2.2.1　 撒颗粒工艺

在底胶上均匀刮2～3 mm粘粒胶，在粘粒胶未固化前，撒上足量的弹性颗粒，待其完全固化后，将多余颗粒清扫干净。为确保防滑颗粒不脱落，可以在面层颗粒上喷涂或辊涂防脱胶。

D.2.2.2　 喷颗粒工艺

待底胶完全固化后，喷涂两遍防滑颗粒。

D.2.2.3　 自结纹工艺

将表层自结纹面浆按配比搅拌好,用专用喷涂、印花等设备铺设自结纹防滑面胶。
D.3　 划线

按A.3要求划线。
附　录　E 
（资料性）
预制型合成材料面层运动场地施工工艺

E.1　 预制型跑道面层

E.1.1　 主赛区直道

E.1.1.1　 跑道片材（含卷材，以下皆同）铺设前的定位工作：以内环第一道的第一条分道白线中心线为基础，以每条跑道的宽度1220 mm为单位，沿向外道方向用彩色粉笔标出每条道的位置。

E.1.1.2　 挑选适当长度和宽度的跑道片材（每批跑道片材出厂时，宽度应比施工设计的宽度大4 mm±0.5 mm。），按主赛区中已标明的位置从第一道、二道、三道依次顺序开始铺开（注意：先不用刮涂胶粘剂），铺开时，片材之间的横向接口要重叠100 mm以上，纵向接口要重叠4 mm±0.5 mm，便于在粘结片材时，采取挤压方法安装。
E.1.1.3　 铺开跑道片材时，要注意以下几点：片材表面的纹路有方向性，所以要按同一方向铺开，否则会出现色差；铺开片材数量的多少要以当天施工量为准，并且要预留搬运胶粘剂和重物的通道。

E.1.1.4　 将已铺开的跑道片材，以每条为单位，从两端收卷在中间并拢。

E.1.1.5　 从第一道开始，在与跑道片材接触的基础表面区域刮涂配置好的粘结剂，用量按1.5 kg/m2为准。胶粘剂刮涂区域的长度以超过片材长度300 mm为准，宽度以超过片材宽度10 mm为准。

E.1.1.6　 将片材按预定方向铺开粘结，调整跑道片材的位置，以固定在预定的位置上；在胶粘剂固化前用自重为50 kg±2 kg的滚筒沿同一方向滚压，使片材表面平整，然后用重物平压在片材的四周边上，直到胶粘剂完全固化为止。

E.1.1.7　 片材之间横向接口的处理：将准备粘结的片材按以上方法粘结好，并将片材的一端重叠在已粘结好的片材的一端上，覆盖长度100 mm；用钢尺和钢刀将重叠标准的片材平行切割掉96±1 mm，并在切口截面涂少量胶粘剂，然后将片材挤压粘结在基础上并同已粘结好的片材一端紧密对接；确保接口平整后，用重物压实直到胶粘剂完全固化为止。

E.1.1.8　 在第一道胶粘剂完全固化后，可以铺设第二道。铺设第二道时方法同上，但第二道要沿纵向方向重叠在第一道上3 mm～5 mm，并采用挤压的方法粘结，注意同第一条道的接口处要保持水平；用滚筒滚压时，滚筒应跨到第一道500 mm左右，以保证相邻道尽可能在同一平面上。

E.1.1.9　 片材粘结完后，及时用重物将片材四周压实，直到胶粘剂完全固化为止。

E.1.1.10　 第三道以后的跑道铺设方法同第二道的铺设方法。

E.1.2　 主赛区弯道

弯道部分的跑道片材粘结铺设时，将第一道的片材外侧按场地设计的弧度自然排开，这时该片材的内侧会有微少的打折，用砖块压平压实即可。其它的铺设工艺同直道部分相同。
E.1.2.1　 半圆区部分

在铺设半圆区的跑道片材之前，应征求使用方的意见，片材铺设的方向是采用纵向还是横向。在铺设方向确定后，才能进行片材的定位。片材铺设时，将半圆区周边的排水沟盖板作为半圆区域的一部分一起铺设。以上区域片材的铺设方法同主赛区的铺设方法一样。
E.1.2.2　 辅助区

辅助区跑道片材的铺设方法同半圆区相同。
E.1.3　 跳远助跑道

跳远助跑道用的跑道片材宽度为1270 mm，白线之间的内宽为1220 mm。
E.1.4　 加厚区

加厚区的面层用13 mm厚的跑道片材，弹性底层用相应厚度的片材或用聚氨酯材料现场浇注。
E.1.5　 主赛区片材接缝的处理

E.1.5.1　 片材接缝线分为两种：一种是纵向接缝线，一种是横向接缝线。纵向接缝线与分道白线重叠。为了使运动场接缝处不明显，应尽可能将横向接缝线与起道线等体育工艺线重叠。

E.1.5.2　 检查片材接缝处是否有缝隙或凸出来的胶粘剂。用胶粘剂将缝隙填满，同时用专业刀片将凸出来的胶粘剂切平。

E.2　 其他类型预制型合成材料面层

参照E.1预制型跑道面层施工工艺。
_________________________________
