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前言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

本标准由河南省珠宝玉石标准化技术委员会提出并归口。

本文件起草单位：河南省产品质量检验技术研究院 郑州市鑫龙凤珠宝有限公司
本文件主要起草人：宁娜静 丁莉 马军 张立新 刘楠 邹蕾 任悦 陈怡颖
古法金饰品工艺技术规范
1　 范围
本文件规定了制作古法金饰品的术语和定义、工艺、分类、命名、要求、检验、检验规则、标识、包装、运输、储存、环保要求。
本文件适用于首饰行业。
2　 规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 11887    首饰 贵金属纯度的规定及命名方法
GB/T 18043  首饰 贵金属含量的测定 X射线荧光光谱法

GB/T 9288   金合金首饰 金含量的测定 灰吹法(火试金法)

GB/T 38145  高含量贵金属合金首饰 金、铂、钯含量的测定 ICP 差减法
GB 28480    饰品 有害元素限量的规定 
GB/T 36128  珠宝 贵金属产品质量测量允差的规定

GB/T 31912  饰品 标识
GB/T 16552  珠宝玉石 名称

GB/T 16553  珠宝玉石 鉴定
GB/T 16554  钻石分级
GB/T 18781  珍珠分级

GB/T 41609  金银饰品传统工艺 术语

3　 术语和定义
GB 11887、GB/T 41609界定的以及下列术语和定义适用于本文件。


古法金饰品
主要由两种或以上包括搂胎、刳胎、擀胎、手工修金、锤揲、花丝、錾刻、金银错、炸珠、珐琅（烧蓝）、宝石镶嵌等在内的中国传统金银细金工艺制造而成的，集现代设计理念、中华民族传统文化内涵和表面呈亚光、砂状肌理等古代宫庭金饰特征于一体的足金饰品。 

搂胎

使用专用锤具手工敲击、打制金银器（片），使金银器（片）厚薄均匀，器型规整，符合设计要求的手工成型工艺。


刳胎

制作阴阳模具，将金银片放在阴阳模具中，使用专用锤压制或捶打，形成所需要花纹的手工成型工艺。


擀胎
根据设计要求，制作模具，将金银片与模具配合擀制，擀成胎型的手工成型工艺。

4　 主要工具

古法金饰品制造过程，使用工具主要由工匠按照自己的工艺技能需要和习惯自制或特制手工工具。包括熔金炉、手锤、手钳、自制多花口錾子、工作台案、虎钳、喷枪、焊枪、坩埚、量具、钢卷尺、角尺、锉刀、铁皮剪、平头砧子、镊子等。

5　 古法金饰品制作工艺
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图1　 古法金饰品工艺制作流程图
6　 分类 
6.1　 按纯度分类 
古法金饰品为足金饰品。
6.2　 按工艺质量分类
古法金饰品分为优等品、合格品，见表1。

7　 命名  
古法金饰品命名依据GB 11887的规定，包括纯度、材质、宝石名称和饰品品种。命名名称的前、后不得再有其他内容。 
示例1： 足金吊坠。
8　 要求 
8.1　 纯度 
应符合 GB 11887的规定，金纯度以最低值表示，不应有负公差。
8.2　 有害元素 
古法金饰品中所含有元素不得对人体健康有伤害，与人体接触的金饰品所含有害元素应符合     GB 28480 的规定。 
8.3　 珠宝玉石

镶嵌古法金饰品中珠宝玉石的命名应符合 GB/T 16552的规定。
8.4　 质量测量允差
古法金饰品质量测量允差应符合GB/T 36128的规定。 
8.5　  工艺质量 

工艺质量应符合表1的规定。

表1　 工艺质量要求
	优等品
	合格品

	饰品表面清洁，无变形，尖角处光滑
	饰品表面基本无坑洼、变形，表面清洁，尖角处光滑

	图案纹样自然美观、布局合理、线条清晰
	图案纹样较自然清晰

	无錾漏、压痕、划痕等缺陷
	无明显影响工艺质量錾漏、压痕、划痕等缺陷

	镶嵌部分顺滑完整，不得存在不良的坑洼、变形、开裂、破洞、缺口、刮痕、翘边等 
	镶嵌部分顺滑完整，饰品表面无坑洼、变形、开裂、破洞、缺口、刮痕、翘边等 

	珠宝玉石整体完好无损，不应存在刮痕、石裂等损伤现象
	珠宝玉石整体完好无损，不应存在明显的刮痕、石裂等损伤现象


9　 检测方法
9.1　 金含量检测
古法金饰品的含量检测按照GB/T 18043、 GB/T 9288或GB/T 38145所规定的方法执行，当测定结果出现争议时，以GB/T 9288为仲裁依据。
9.2　 有害元素检测
古法金饰品有害元素的检测按照GB 28480所规定的方法执行。

9.3　 珠宝玉石

古法金饰品珠宝玉石的检测按照GB/T16553、GB/T16554、GB/T 18781所规定的方法执行。

9.4　 质量测量允差
古法金饰品质量测定应符合GB/T 36128所规定的方法执行。

9.5　 工艺质量

在充足的自然光线或相当的灯光照明下，以目测或手感进行检验，肉眼难以观察时，可用10倍放大镜查看。按表1要求进行等级评定。
10　 检验规则
10.1　 组批
以同一批原料、相同工艺、相同规格、同时交付的为一批。
10.2　 抽样
金含量、有害元素按照GB/T 14459的规定进行抽样。
10.3　 出厂检验
10.3.1出厂制度
古法金饰品出厂前应进行检验，检验合格方可出厂。
10.3.2  出厂检验项目为纯度、质量、工艺质量，检验合格后方可出厂。
10.3.3  工艺质量抽样率为100％。
10.3.4  产品采用逐批抽样检验和周期抽样检验。样本抽取时采用随机抽样的方法。
10.4　 型式检验
10.4.1型式检验每一年至少进行一次，发生下列情况之一时，应进行型式检验：
 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；
 正式生产后，如结构、材料有较大改变，可能影响产品性能、质量时；
 正常生产后，对批量产品进行抽样检查，每年至少一次；
 生产线停产半年后，恢复生产时；
 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
 质量监督管理机构提出质量检查时。
10.4.2型式检验的项目为本文件全部要求，抽样检验规则应按照GB/T 14459的规定。
10.4.3工艺质量由专业技术人员评定。
11　 标识   
销售的每一件饰品应有标识，应符合GB/T31912的规定，标签的标注内容至少应包括：
  饰品名称；  
  质量（以质量结算的古法金饰品）；
  产品标准编号；
  生产企业(或销售企业)的名称；  
12　 包装、运输、储存  
包装、运输、储存必要时应有包装储运图示标志，且符合以下要求：             
 包装应确保饰品在运输和储存过程中避免受损、受腐蚀及污染；
 运输过程中避免受到压损； 
 储存环境应干燥、无腐蚀、无污染。
13　 环保  
应遵守生产中涉及的节能、环保、卫生、安全、规划等法律法规和标准的要求。
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