凯氏定氮仪参数
1 设备用途

用于检测食品、药品、谷物、农业、乳制品、化工、土壤、植物、肥料、动物饲料、烟草等样品中全氮和蛋白质含量的分析以及土壤阳离子交换量测定。

2 工作条件

2.1 电源：220 VAC ±10% 50 Hz；

2.2 温度：操作环境10-28˚C；

2.3 冷凝水压：0.02 MPa-1MPa；

2.4 冷凝水温度：≤20℃。
3 功能参数

3.1 仪器配置

3.1.1 全自动凯氏定氮仪：含蒸馏系统、滴定系统、软件系统、冷凝系统；

3.1.2 石墨消解仪；
3.1.3 排废系统以及废气吸收系统；
3.1.4 24位自动进样器；
3.1.5 冷却水循环器；
3.2 主机基础要求

3.2.1 采用国家标准的凯氏定氮方法：浓硫酸环境消解样品、碱性环境蒸汽蒸馏、硼酸吸收、指示剂滴定终点颜色判定法；

3.2.2 检测范围：0.1~240 mg 氮；

3.2.3 回收率≥99.5%；

3.2.4 重复性误差(RSD)：≤0.5%；

3.2.5 滴定精度：0.2 μL/步，0.4 μL/步，1.0 μL/步三挡可选；
3.2.6 测定样品重量：固体≤5 g，液体≤2 0mL；

3.2.7 全自动加碱加酸、全自动蒸馏、全自动滴定、全自动排废、全自动清洗、全自动校正、全自动消化管排空、全自动故障检测、全自动溶液液位监测、全自动超温监测、全自动计算结果、输出、打印；

*3.2.8 10寸彩色触摸显示系统，使用Android操作系统，功能强大，使用简单，能够更好的进行样品的测试，结果的存储；

*3.2.9 采用用户名加密码形式登录，内置用户权限分级规则，仪器操作可溯源，使仪器的实验数据更加的真实，安全；

*3.2.10 云服务功能，能够通过LAN或者WIFI连接网络，将试验方法和测试结果上传到云端储存或者从云端下载到本地；

*3.2.11 批量测试功能，能够批量的输入样品信息，减少用户的工作量，使测试方便快捷，提高测试的效率；

3.2.12 数据存储量：100万条；

*3.2.13 接口：USB，LAN，RS232，CAN，WIFI；

*3.2.14 仪器内置阳离子交换量计算公式，直接得到实验结果，无需手工计算。
3.3 蒸馏系统

3.3.1 可以控制蒸汽量大小；

3.3.2 蒸馏结束前再次自动加碱，保证管路中氨残留部分自动回收；

3.3.3 蒸馏模式：双蒸馏模式可选；

3.3.4 蒸馏时间：0~6000 s连续可调；

3.3.5 蒸馏发生器具有压力传感器、温度传感器、温度保护开关、水位浮球等多重保护；

3.3.6 具备冷凝水温度检测功能，冷凝充分，保证回收率，并避免溜出液温度过高造成氨挥发；

*3.3.7 防溅瓶采用耐碱液腐蚀的高分子复合塑料材质，告别原始玻璃防溅瓶，彻底解决长时间浸泡在强酸强碱中对防溅瓶造成的腐蚀，需提供厂家盖章证明照片；

*3.3.8 定氮仪需操作软件权属清晰，官方认可的软件企业资质，同时工作站软件在官方已登记（提供软件企业认定证书和仪器软件产品登记证书）。
3.4 自动进样器

*3.4.1 标配24位自动进样器，实现自动更换定氮管，批量处理时间缩短30%以上，能够进行开机的自动空蒸和测试过程中的空蒸动作；
*3.4.2 24位进样器无需独立电源，直接与全自动凯氏定氮仪相连；
*3.4.3 自动进样器转盘设计，转盘转速：≥0.04 r/s；
3.4.4 进样器容量：24支300 mL消化管；

3.4.5 批次处理：具有批次处理能力，批次可实现处理20个样品及4次清洗，实现无人值守工作；

3.4.6 消化管顶杆顶出速度：≥40 mm/s；

3.4.7 进样器内置溶液桶容积：4个15 L溶液桶；

3.4.8 消化管上升位置由双传感器共同控制，保证消化管位置的准确性；

3.4.9 接口：CAN；

3.4.10 具备进样器监测功能，实时监测进样器状态，保证实验安全。

3.5 滴定系统

3.5.1 直线电机微控滴定系统，具备边蒸馏边滴定功能，减少测试时间，提高测试准确性；

3.5.2 采用进口标准25 mL以上滴定管，保证实验的准确性；

3.5.3 外置滴定杯且具备观察窗，实验过程实时可见；

3.5.4 最小滴定体积：0.2 μL；

*3.5.5 具备边蒸馏边滴定和变速度变体积滴定技术，减少测试时间，提高测试准确性；

3.5.6 测试结果具备三种PDF、XML、XLS输出方式和三种报告类型，且本机即可储存100万条以上历史记录；

3.5.7 滴定颜色设置和微调功能。
3.5.8仪器采用正压式进液，可有效避免滴定过程气泡产生，滴定酸桶内置在主机箱体内，配备滴定酸液位监测系统，保证实验正常进行
3.6 冷凝系统

3.6.1 采用金属冷凝方式，温度传感器置于冷凝瓶冷凝水的出水处，保证流出液的温度不超温，保证测试结果的准确性。
3.7 其他安全保证

3.7.1 安全门检测、定氮管在位检测、溶液桶液位检测；

*3.7.2 安全认证：定氮仪主机需通过CE 认证，售后服务通过SGS认证；

*3.7.3 通过国家高新技术企业认证。
4 石墨消解仪部分

4.1 消化能力：20个样品；

*4.2 加热方式：红外辐射石墨传导；

4.3 控温方式：PID 控温，嵌入式软件控温技术；

*4.4 控温范围：室温+5℃~450℃（从室温到400℃≤25 min）；

4.5 升温计时方式：消解开始计时或达至设定温度计时两种可选；

4.6 显示系统：4.3寸彩色液晶显示；

4.7 隔热方式：陶瓷及风道隔热；

4.8 控温精度：±1℃；

4.9 消化管：300 mL；

*4.10 表面外壳需喷涂特氟龙涂层，防止消解过程中产生的酸气或酸液对仪器的腐蚀；

*4.11 自动检测加热单元工作故障并可判断出故障模块，便于维护；

4.12 具备过压、过流、过热、超温报警、故障自动报警；

4.13 具备导流槽结构，防止酸液腐蚀仪器；

4.14 标配简易冷却架，实验完成后可以手动冷却样品，大大增加了样品产量；
4.15 整机无保温材料外露，环保安全，而且避免了酸液、酸气对保温材料的腐蚀影响保温效果；

4.16 石墨加热块采用气相沉积抗氧化处理，延长使用寿命；

4.17 加热模块整合了红外加热和电热管加热多项优点设计，能耗降低、立体环绕加热升温更加均匀；

4.18 可进行直线升温及曲线升温；

4.19 大容量存储：10 组消解方案，每组消解方案最多5 个温度点。

5 排废系统

5.1 整机简易、轻便、结构紧凑，易操作；

5.2 密封盖采用卡扣式设计，可以自由拆卸、清洗方便；

5.3 密封盖采用PFA注塑成型，耐强酸强碱腐蚀；

5.4 内部逆止阀设计，防止冷凝水逆流影响实验；

5.5 标配水射真空泵，清除消解实验过程中产生的酸气；

5.6 排气口快插接头式设计，可以同时满足与标配水射真空泵和废气吸收系统连接需要；

5.7 整机采用防腐材料制成；

5.8 滴盘设计，防止酸液滴落损伤实验人员。

6 废气吸收系统

6.1 经耐腐蚀处理的真空泵具有低噪音、大吸力、减少废气排放，节能环保；

6.2 独特高效率中和单元的设计使气/液接触面积增大，可对酸性气体进行中和、吸收，最大程度地保证了工作场合的安全；

6.3 水过滤、碱中和、活性炭过滤的三重过滤系统具有优秀的中和及吸附效果，能够中和凯氏分析或其它过程中产生的酸雾和反应气体；

6.4 PTFE耐腐蚀管路设计，增加了仪器的整体寿命；

6.5 独有的废气流量调节系统，实时监控、观察抽气速度，防止抽吸过多影响消解效果；

*6.6 不需连续的自来水冷凝，不会造成水资源流失，避免浪费。

7 售后服务
*7.1 仪器生产厂家需在郑州直接设有销售服务公司（需提供资质证明，包括厂家服务中心营业执照和工程师名单、联系方法及ISO9001质量管理体系认证证书、国家软件企业认定证书）；安装验收期间，免费对用户进行仪器的基本操作和日常维护的现场培训，内容包括仪器原理，使用方法和维护方法等，厂家需要最终用户指定地点提供上门安装调试并对用户指定的两名操作人员进行操作使用培训；

7.2 质保期：质量保证期三年，终身维修；

7.3 故障服务：仪器设备出现故障时，供货方得到通知3 日内派维修人员到达用户现场维修；

7.4 供货时提供：仪器说明书。
8 主要配置及耗材

8.1 定氮仪系统1套（包括主机1台、带有液位传感器的碱桶/水桶/接收液桶各1个、消化管夹1个、硅胶管等）；20位300 mL消化系统1套（包括程序升温消化炉1台、消化管架1个、PFA排废系统1套、废气吸收系统1套等）；24位自动进样器1套；水流量为20 L/min  冷却水循环器1台；HP黑白激光打印一台。

8.2 耗材配件：300 mL消化管140只，催化剂片6000片，密封消化管20只，消化管架8个、上置式滴定酸桶1套。
