洗管机
1．仪器应用
能够彻底地、安全地清洗痕量分析所使用的各种微波消解罐,如PFA,PTFE,或石英罐.甚至用于烧杯,容量瓶,ICP的雾化器和火炬管等的痕量清洗。全部流程自动化：首先，自动亚沸酸蒸汽清洗，然后自动超纯水冲洗，最后自动热空气干燥。还具有用酸量少、清洗时间短效率高、密闭条件下进行酸蒸汽超净清洗，防止实验室污染等优势。
2．技术参数
2.1一体机，全部流程自动化：双层透明可视门系统（提供照片证明）。首先，自动亚沸酸蒸汽清洗，然后自动超纯水冲洗，最后自动热空气干燥。干燥后的器皿被洁净的保存在清洗腔中，可随时直接使用。
2.2清洗能力：清洗内腔≥75L，一次可清洗≥45个100mL微波消解内管，套管注射清洗系统，酸路和水路不混用，无交叉污染，清洗仓顶部具有360°全方位喷淋；模块化设计，方形斜坡梯度式清洗托盘，能够将冷凝酸液及润洗水快速回流到废液中和池内，酸性废液在废液池中自动中和成中性后排出；
2.3所有与试剂接触部分均采用聚四氟乙烯、PTFE、PFA等耐腐蚀材质，可耐120℃以上的浓硝酸、浓盐酸、浓HF，以及王水；
2.4 自控温加热器，酸液加温迅速，5分钟能够从室温加温到90℃；温度连续可调（±1℃）。温度探头检测的是酸液实际温度，而不是加热器温度，确保整个清洗过程是在“亚沸”状态下进行，保证酸蒸汽的足够纯度，大大改善清洗效果。
2.5 控制终端：采用液晶全触摸屏输入模式，微电脑芯片控制系统，内置15个标准清洗程序，可创建、存储新程序，程序可单独执行冲洗、烘干等，实时显示排水PH值、运行温度、时间、运行结束提醒等信息，具有三级密码管理系统；
3．工作流程
3.1 亚沸酸蒸清洗：超纯的酸蒸汽通过蒸汽导管清洗器皿内壁，有效降低离子残留，并且为“不回流”酸清洗；采用三联动态节酸池，浅位、高面积加热，酸蒸速度为普通加热池的三倍。
3.2 超纯水冲洗：流量≥110L/min（提供喷淋水柱照片），并且为“不回流”超纯水冲洗，保证内腔无酸气及酸液存留；
3.3 热空气干燥：流速≥140m³/h，管道压缩风机把经过HEPA过滤后的热空气吹入器皿内部。
3.4 中和排放：每次酸或水在清洗后不回流到原酸或水里面，而储存到废液收集器中，要求能自动检测其ph，并自动中和废液，使其达到中性后再排放；
3.5 自动加酸、排酸系统：可视酸池液面，具有液位指示及缺液提醒功能，具有酸液排空功能，方便清洁仪器，具有自动正压加酸系统，不小于1升硝酸存储瓶。
3.6 内置EP废气吸收系统，瞬时吸收大量废气，可无需放入通风厨，放置于实验台使用。
3.7 开机即自动开启双风机排风系统，清洗仓与机器整体腔处于微负压状态，为酸气不外溢提供强力保障。
3.8 自动添加超纯水，内置6L/min自吸泵，不小于6L纯水箱自动蓄水，无需手动添加润洗用水，纯水箱具有缺液提醒及加满自动停止功能。
4．配置
4.1 全自动酸逆流清洗系统主机，一套
4.2酸清洗控制软件v1.0，一套
4.3超纯水自动冲洗系统，一套
4.4热空气自动干燥系统，一套
4.5 自动酸气吸收排放系统，一套
4.6 自动ph中和排放系统，一套
5、技术服务要求及认证
[bookmark: _GoBack]5.1制造厂家需要通过ISO9001\ISO14001认证（并提供全国认证认可信息公共服务平台，此平台为国家市场监督管理总局信息中心所有）以保证机器的质量和对社会的环保负责。
5.2产品通过欧盟CE认证，并提供第三方检测报告。
5.3投标单位需提供原厂厂商出具的授权书、售后服务承诺书
5.4提供三年免费保修，厂商在国内有售后服务部，配有专业售后服务人员，对仪器具有后期售后服务的能力（提供全国售后服务工程师名单、办公地址、联系电话）。
