橡塑中心堆肥降解项目招标参数

	序号
	设备名称
	数量
	备注

	1
	堆肥降解测试仪
	1套
	

	2
	负压密封测试仪
	1台
	



堆肥降解测试仪:
一、用途：
满足GB/T 19277.1-2011《受控堆肥条件下材料最终需氧生物分解能力的测定，采用测定释放的二氧化碳方法，第一部分：通用方法>》标准要求，模拟的强烈需氧堆肥条件下，测定塑料材料最终需氧生物分解能力。
二、工作条件：
1工作电压：220V±10%，单相
2工作温度：4-35℃
3相对湿度：小于80%
三、技术参数：
★1 测试通道：18个（装样后，过程全自动化测试，无需人工操作，只需配合监测，提前完成测试的通道可以独立更换样品）；
★2固体测量容器：单个反应容器（不低于3L，带出料口、安全压力控制排气口、进出空气口，反应釜内温、湿度、流量可监控，具有可控电动搅拌。）
3 控温范围:室温～70℃；
4 控温精度:不低于±1℃；
5 湿度监控范围:10%～90%RH；
[bookmark: _GoBack]6 流量范围：自动流量控制范围：量程至少0.01-500mL/min（每个测试通道配套1套独立的流量自动监测及自动控制的流量系统，即一共18套流量控制系统，各通道独立运作，不受其余测试通道的影响）；
★7 红外二氧化碳监测: 量程至少（0～10000）ppm，精度0.5级，配套数量：18套（每个测试通道配独立的1套红外二氧化碳监测系统，确保实时读取对应通道的数据，数据不受其余通道的影响；同步配备一套独立的压力、温度，质量流量传感器分析系统）；
8 电化学氧气监测:配套数量：18套（每个测试通道单独配备1套电化学氧气监测系统，即18套电化学氧气监测系统，确保实时读取对应通道氧含量，根据情况实时自动调整通道的流量）；
9 温度监测:（-50～100）℃，精度0.2 级；
10 湿度监测：（ 0～90）%RH，精度2级；
11 压力监测：量程（-0.1～0.1）MPa，精度0.2级，配套数量：18套（每一个通道都配有一套红外传感器监测系统，同时必须单独配套一个压力监测系统）；
四、附件及配件
1 系统主机, 专用操作系统或操作控制程序，静音空气压缩机，相关配件；
	序号
	名称
	数量

	1
	可生物降解材料测试系统（包含专用操作系统）
	1台

	2
	进气控制系统
	1台

	3
	红外二氧化碳传感器
	19只

	4
	电化学氧气传感器
	18只

	5
	温度传感器
	37只

	6
	湿度传感器
	18只

	7
	压力传感器
	36只

	8
	流量传感器
	18只

	9
	流量调节阀
	18套

	10
	单个反应釜（容积不低于3L，带出料口、安全压力控制排气口、进出空气口，反应釜内温、湿度、流量监控）
	18套

	11
	自动搅拌装置
	18套

	12
	PLC控制系统
	1套

	13
	触摸液晶屏
	1套

	16
	静音空气泵
	1台

	17
	其他附件
	1套

	18
	专用电脑（CPU八核、i7处理器、内存5GB、硬盘1TB、液晶显示器22英寸、质保期至少1年）
	1套

	19
	品牌激光打印机
	1套



五、设备安装、调试和验收：仪器到达最终用户现场并且实验室条件合格后，在接到用户通知后，需安排有经验的工程技术人员到用户现场免费安装、调试仪器，按验收指标逐项测试，直至达到验收要求；
六、保修期：2年免费质保，终身提供广泛优惠的技术支持和维修服务。在质保期内属产品质量问题所发生的一切费用由供方负担。保修期自设备验收合格之日起计算。对保修期外服务条款及费用的收取另行协商。
七、提供第三方权威机构有效计量溯源证书
负压密封测试仪
1、用途
密封试验仪用来检测塑料包装袋、包装容器的密封状况，应用于包装、食品、药品、日化等行业。
2、执行标准
GB/T 38727-2020  6.3.5 、GB/T 15171-1994、ASTM D3078-2002（2013）
3、产品规格
真空度：0～ -90kPa
真空精度：±1%
真空保持时间：0.1～99.99h
进气压力：0.6～0.8 Mpa
压缩空气消耗量：20 L/min
真空室有效尺寸：Ø650 × 550mm
4、产品清单
1	真空罐	1个
2	真空罐（盖）1个
3	电源线	
4	空气气管	
5	第三方计量证书			
6  空压机（空气过滤器）		
